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Pneumatyczna pompa ze stali nierdzewnej do wykonywania iniekcji
zelem KOSTER Injektionsgel G4 oraz S4

Wiasciwosci

Pneumatyczna pompa ze stali nierdzewnej do wykonywania iniekcji
zelem akrylowym KOSTER Injektionsgel G4. Mieszanie sktadnikéw w
proporcji 1: 1. Wydajno$¢: max 10 L na minuteg. Cisnienie robocze: 10
- 200 bar.

Komplet sktada sig z pompy kolbowej ze stali nierdzewnej z systemem
zasysania materiatu, dwéch manometréw 0 - 250 bar oraz ze
zintegrowanej pompy ptuczacej, gtowicy mieszajacej 3K ze stali
nierdzewnej z wentylami zwrotnymi, wezy roboczych 3 x 10 m HD dla
sktadnika A-Komponente, sktadnika B oraz do ptukania, bacika
iniekcyjnego (30 cm) oraz koncowki adaptacyjnej na pakery.

Dane techniczne

Wymiary

szerokos$¢: ok. 48 cm
wysokos¢: ok. 84 cm
dtugosé: ok.55 cm
Waga ok. 45 kg
Ciénienie 15-220 bar
Minimalna wydajno$¢ kompresora min. 450 I/min
Podawanie materiatu na jeden ruch 85 ml
Wydajnosé max. 11 I/min
Proporcja mieszania (sktadnik Ai B 1:1
)

Przetozenie 1:25
Maksymalne cisnienie na wejsciu 8 bar

Zastosowanie

Pompa KOSTER Acrylatgel Pumpe przeznaczona jest do
wykonywania iniekcji kurtynowych, iniekcji strukturalnych, a takze do
iniekcji w puste przestrzenie.

Sposob wykonania

Pompa KOSTER Acrylatgel-Pumpe jest napedzana przy uzyciu
kompresora o wydajnosci co najmniej 400 I/min. Takie kompresory z
reguly sg na prad sitowy (380 V, 16 A). Kompresory na prad 220 V o
wystarczajacej wydajnosci takze sg odpowiednie do napedzania
pompy do zelu akrylowego.

Opis obstugi pompy KOSTER Acrylatgel-Pumpe znajduje sie w
instrukcji obstugi, ktéra jest dotaczana do kazdego urzadzenia.
Znajdujg sie w niej informacje na temat budowy pompy, jej
uruchomienia, obstugi oraz konserwacji. W instrukcji obstugi pompy
znajdujg sie takze wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa i higieny
pracy, ktére musza by¢ przestrzegane przy korzystaniu z pompy.
Pompa KOSTER Acrylatgel-Pumpe przeznaczona jest tylko i
wytacznie do pompowania zeli akrylowych. Uzywanie pompy do
ttoczenia innych materiatow jest niedozwolone i skutkuje utratg
gwarancji na urzadzenie.

Czyszczenie narzedzi

Czyszczenie pompy nalezy dokonywac tylko i wytacznie czystg woda.
Po skoriczeniu pracy kofncowki ssace nalezy umiesci¢ w oddzielnych
wiadrach z woda i nalezy wtgczy pompe na min. 30 sekund.

Opakowania
IN 930 001 sztuka

Przechowywanie

W zimie pompa kolbowa musi by¢ zalana olejem hydraulicznym, gdy w
czasie nocy jest zagrozenie, ze woda pozostata w urzadzeniu moze
zamarzng¢ i uszkodzi¢ uszczelki.

Koncowki wezy ssacych nalezy szczelnie zamkna¢. Niedopuszczalne
jest zabrudzenie koncéwek ssacych np. piaskiem.

Srodki ostroznosci

Praca na urzadzeniu ci$nieniowym, do jakich nalezy pompa wymaga
zachowania szczegoélnej ostroznosci.

Nledozwolone sa jakiekolwiek przerébki urzadzenia. Przed uzyciem
nalezy dokfadnie sprawdzi¢ wszystkie potaczenia. W czasie pracy
nalezy uzywaé okularéw ochronnych oraz rekawic ochronnych.
Nalezy byé przygotowanym do przemycia oczu pracownikéw jezeli
dojdzie do kontaktu zelu z oczami.

Zwigzane instrukcje techniczne
KOSTER Injection Gel G4
KOSTER Injection Gel S4
KOSTER Paker lamelowy wbijany
KOSTER Paker jednodniowy
KOSTER Pistolet iniekcyjny

Art. nr IN 290
Art. nr IN 294
Art. nr IN 909 001
Art. nr IN 922 001
Art. nrIN 929 016

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwiazku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jakosci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegaja kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostgpne sa na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.

KOESTER POLSKA Sp. z 0.0. * 31-670 Krakow ¢ ul. Powstancow 127/14 « tel 12 411 49 94 « fax 12 413 09 63 « e-mail: info@koester.pl ¢
www.koester.pl

KOSTER Pompa 2K do zelu akrylowego 1/1


http://www.tcpdf.org

